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INFORME TECNICO DE CERTIFICACION

N° Informe: IN-00089/2021-OC-1

Empresa solicitante: 3. ;g A PERSONAL PROTECTIVE, S.L.

Direccion: ¢/ avenida Logrofio n® 29-31

CP —Localidad: 6250 - Santo Domingo de la Calzada

Provincia: La Rioja

Pais: EspARA

IDENTIFICACION DEL EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPI)

Muestra presentada Guante
Referencia GUANTE REF. 4434
Cantidad de muestra presentada 15 pares
Fecha de realizacién 8-02-21 a 31-03-21

NORMATIVA APLICABLE

EN ISO 21420:2020 (Guantes de proteccién. Requerimientos generales).
EN 388:2016+A1:2018 (Guantes de proteccién contra riesgos mecanicos)
EN 407:2020 (Guantes de proteccidn contra riesgos térmicos).

DOCUMENTACION APORTADA

Informe técnico n° IN-00089/2021-1 emitido por LEITAT.
Informe técnico n°® 21.01145.01 emitido por Centexbel.
Informe técnico n° 21007941 emitido por EKOTEKS.

El/los ensayo/s que recoge/n el presente informe ha/n sido realizado/s bajo criterios de Buenas Practicas Medioambientales,
considerando la minimizacion del consumo de recursos naturales, la reduccion en la generacién de residuos y emision de
contaminantes a agua y aire, asi como la utilizacion de las mejores técnicas disponibles al alcance de nuestro laboratorio.

Este informe no da fe, méas que de la/s muestra/s presentadas para su ensayo o analisis que queden en poder del Laboratorio, segtin los métodos y condiciones expresadas en el informe, limitando a estos hechos la responsabilidad
profesional y juridica del Laboratorio. Salvo indicacion expresa, la/s muestra/s ha/n sido elegida/s por el solicitante. La/s muestra/s de ensayo se almacenaran en LEITAT durante un mes contabilizados a partir de la fecha de emision
del informe a menos que especificaciones legales, de normativa o expresadas en el informe indiquen un periodo mas largo. Toda reclamacién sobre un informe debe realizarse en el plazo de almacenamiento de la/s muestra/s
presentada/s, eximiendo al Laboratorio de toda responsabilidad en caso de no proceder de este modo. Este informe de ensayo no puede ser reproducido ni total ni parcialmente, ni utilizado para fines publicitarios, sin la aprobacion por
escrito del Laboratorio. Este Laboratorio no se hace responsable en ningdin caso, de la interpretacién o uso indebido que puede hacerse de este documento. Las incertidumbres asociadas a los resultados de los ensayos, estan a

disposicién del cliente en caso de requerirse. Las hojas de ensayos que no llevan marca ENAC no estan incluidos en el alcance de la acreditacion.
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DESCRIPCION DEL EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPI)

\
‘

Guante de proteccién contra riesgos mecanicos y térmicos.

Guante de 5 dedos fabricado por tejido de punto. Palma, dedos y parte del dorso
recubierto mediante nitrilo color negro. En la palma, dedos interiores y entrededos
incorpora una capa de piel serraje, color gris y gris claro. En el pufio tiene hilo elastico
para un mayor ajuste.

TALLAS

7,8,9,10,11y 12

FOTOGRAFIAS DEL EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPI)

GUANTE REF. 4434

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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ENSAYOS REALIZADOS SEGUN NORMATIVA APLICABLE

REQUISITOS ESENCIALES DE SALUD Y SEGURIDAD
(Reglamento 2016/425. ANEXO II)

Requisitos de alcance general aplicables a todos los EPI

1. Requisitos de disefio: EN ISO 21420:2020, 4

Inspeccion visual
EN ISO 21420:2020, 4.1

- Niveles y clases de proteccion Definidas por el fabricante

- Disefio y construccion

2. Inocuidad. Ausencia de riesgos inherentes y
otros factores de molestia:
- Los materiales no deben afectar a la salud
o0 la seguridad del usuario

EN ISO 21420:2020, 4.2

EN ISO 21420:2020, 4.2

- Limpieza EN ISO 21420:2020, 4.3
3. Comodidad y eficacia: EN ISO 21420:2020, 5

- Adaptacion a la morfologia del usuario EN ISO 21420:2020, 5.1

- Dexteridad EN I1SO 21420:2020, 5.2

- Respirabilidad y confort EN ISO 21420:2020, 5.3

- Transmision de vapor de agua EN ISO 21420:2020, 5.3.1

- Absorcion de vapor de agua EN ISO 21420:2020, 5.3.2

Requisitos adicionales comunes a varios tipos de EPI

: . Inspeccion visual

- Sistema de ajuste EN ISO 21420:2020, 4

- EPI que cubre las partes del cuerpo que . EN ISO 21420:2020, 5.3.1.
debe proteger. Transpiracion o absorcion EN ISO 21420:2020, 5.3.2

EN ISO 21420:2020, 4.3

- EPI expuesto al envejecimiento

- EPI que lleva uno o varios indicadores o
marcados de identificacion, relacionados EN ISO 21420:2020, 7.2
directa o indirectamente con la salud y Reglamento 2016/425
seguridad

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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Requisitos adicionales especificos de riesgos particulares

Proteccién contra lesiones mecanicas:

Resistencia a la abrasion EN 388:2016+A1:2018, 6.1

Resistencia al corte con cuchilla EN 388:2016+A1:2018, 6.2

EN 388:2016+A1:2018, 6.3
EN ISO 13997:1999

Resistencia al desgarro EN 388:2016+A1:2018, 6.4

Resistencia al corte

Resistencia a la perforacion EN 388:2016+A1:2018, 6.5

Proteccion contra el calor y el fuego:

- Comportamiento a la llama EN 407:2020 6.2
- Calor por contacto EN 407:2020 6.3
- Calor convectivo EN 407:2020 6.4
- Calor radiante EN 407:2020 6.5

- Pequeriias gotas de metal fundido EN 407:2020, 6.6

- Grandes masas de metal fundido EN 407:2020. 6.7

- Resistencia al desgarro EN 407:2020. 6.8

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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RESULTADOS

GUANTES DE PROTECCION

CARACTERIZACION DEL GUANTE

PESO DEL GUANTE (una unidad)

TI7 T/8 T/9 T/10 T/11 T/12
RESULTADOS (g) (Blanco) (Azul) (Amarillo) (Rojo) (Verde) (Negro)
63.5 69.0 72.0 77.5 85.0 88.0
TIPO DE MATERIAL
RESULTADOS
Palma Tejido de punto elastico
Refuerzo de la palma Piel
Entrededos Piel
Dorso Tejido de punto elastico recubierto
Pufio Tejido de punto elastico
NUMERO DE CAPAS
RESULTADOS
Palma 2
Dorso 1
Pufio 1
COLOR
RESULTADOS
Palma Gris
Refuerzo de la palma Gris
Entrededos Gris claro
Dorso Negro
Pufio Gris
CARACTERIZACION DEL MATERIAL
COMPOSICION DEL MATERIAL
RESULTADOS
PIEL Refuerzo de la palma Piel serraje
Entrededos Piel
RECUBRIMIENTO Dorso Nitrilo / Poliuretano
TEXTIL (Método interno PMEO030 el Polietileno — Poliéster — Fibra
basado en ISO/TR 11827:2012) de vidrio — Poliamida —
Dorso Elastano — Fibra metalica

Polietileno — Poliéster — Fibra
de vidrio — Poliamida —
Puiio Elastano — Fibra metalica —
Elastodieno recubierto de
Poliéster
Hilo “A”:
100% Para-aramida
Hilo de coser
Hilo “B”:
100% Poliéster

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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EN ISO 21420:2020

“GUANTES DE PROTECCION. REQUISITOS GENERALES Y METODOS DE ENSAYO”

REQUISITOS DE INOCUIDAD

CONTENIDO EN CROMO (VI)
EN ISO 21420:2020 (4.2; a)

EN ISO 17075-1 0 EN ISO 17075-2 vigente - EN ISO 17075-1:2017 0 EN ISO 17075-2:2017

Requerimiento minimo

<3 mg/kg
RESULTADOS (mg/kg) Palma Dorso
Contenido en cromo < 3 mg/kg < 3 mg/kg
Incertidumbre | (k=2)
EVALUACION CUMPLE
pH
EN ISO 21420:2020 (4.2; c)
EN ISO 4045:2018 CUERO O PIEL
EN ISO 3071 vigente - EN ISO 3071:2020 ™™
Requerimiento minimo
3,5<x<95
Refuerzo en o
RESULTADOS palma Entrededos Dorso Pufio
CUERO o PIEL 3.9 3.9
TEXTIL 7.0 7.2
Incertidumbre | (k=2) + 2%
EVALUACION CUMPLE
COLORANTES AZOICOS
EN ISO 21420:2020 (4.2; d)
EN 14362-1 vigente — EN 1SO 14362-1:2017 ™t
Requerimiento minimo
<30 mg/Kg
RESULTADOS FEIETZO Entrededos Dorso Pufio
palma
< 30 mg/Kg
EVALUACION CUMPLE

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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CONTENIDO EN DIMETILFORMAMIDA (DMFa) EN GUANTES RECUBIERTOS DE
POLIURETANO (PU)

EN ISO 21420:2020 (4.2; )

EN 16778 \igene— EN 16778:2016

Requerimiento minimo
< 1.000 mg/Kg.

RESULTADOS (mg/Kg)

Contenido en dimetrilformamida <5 mg/Kg
Incertidumbre | (k=2)
EVALUACION CUMPLE

CONTENIDO DE HIDROCARBONOS POLICICLICOS AROMATICOS (PAHSs) EN
MATERIALES DE GOMA O PLASTICO DESTINADOS A ENTRAR EN CONTACTO
DIRECTO CON LA PIEL

EN ISO 21420:2020 (4.2; f)

ISO/TS 16190 yigente — ISO/TS 16190:2013

Requerimiento minimo

<1 mg/Kg.
RESULTADOS (ug/g)
Benzo[a]pyrene (BaP) _ 50-32-8 <1 mg/Kg
Benzo[e]pyrene (BeP) _ 192-97-2 <1 mg/Kg
Benzo[a]anthracene (BaA) _ 56-55-3 <1 mg/Kg
Chrysene (CHR) _ 218-01-9 <1 mg/Kg
Benzo[b]fluoranthene (BbFA) _ 205-99-2 <1 mg/Kg
Benzolj]fluoranthene (BjFA) _ 205-82-3 <1 mg/Kg
Benzo[k]fluoranthene (BkFA) _207-08-9 <1 mg/Kg
Dibenzo[a,h]anthracene (DBAhA) _ 53-70-3 < 1 mg/Kg
Incertidumbre | (k:2) En este ensayo no aplica el calculo de la incertidumbre expandida de medida.
EVALUACION CUMPLE

REQUISITOS ADICIONALES

PROPIEDADES ELECTROSTATICAS REQUERIMIENTO OPCIONAL
EN ISO 21420:2020 (4.4.1)
EN 16350:2014
EN 1149-1 igenee — EN 1149-1:2006
EN 1149-2 igene — EN 1149-2:1997
EN 1149-3 igente — EN 1149-3:2004
Requerimiento minimo

Zona ensayada: PALMA (todas las capas juntas) Declaracién del valor de
i \%

resisténcia eléctrica (Q)

NA

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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REQUISITOS DE CONFORT | EFICIENCIA

TALLAS Y MEDIDAS DE LOS GUANTES
EN ISO 21420:2020 (5.1 y 6.1)

LONGITUD DEL GUANTE

RESULTADOS (mm) (B;ZZ:O) (-Arzlﬁ) (ArIallgllo) (-:;/c%g (\Zrld%e) (l-\lré:-r%)
Guante No 1 235 254 256 272 280 288
Guante No 2 236 250 256 270 280 290
Guante No 3 232 270
Incertidumbre | (k=2) +20

Resultado informativo

DEXTERIDAD
EN ISO 21420:2020 (5.2 y 6.2)

Requerimiento minimo

Diametro de la varilla méas

NIVEL pequefia (mm)

1 11,0

2 9,5

3 8,0

4 6,5

5 5,0
RESULTADOS (mm) 9.5
Incertidumbre | (k=2) En este ensayo no aplica el calculo de la incertidumbre expandida de medida.

EVALUACION CUMPLE NIVEL 2

REQUISITOS DE TRANSPIRABILIDAD Y CONFORT

TRANSMISION AL VAPOR DE AGUA
EN ISO 21420:2020 (5.3.1y 6.3.2) TEXTi-
EN ISO 11092 vigente — EN ISO 11092:2015

Requerimiento minimo
<30 m? Pa/W

RESULTADOS [m? Pa/W]

Refuerzo en palma 14.9
Incertidumbre | (k=2) +1.0
EVALUACION CUMPLE

ABSORCION AL VAPOR DE AGUA
EN ISO 21420:2020 (5.3.2y 6.4.2)
EN ISO 20344:2011; Apartado 6.7

Requerimiento minimo
>8 mg/cm?

NA

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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EN 388:2016+A1:2018

“GUANTES DE PROTECCION CONTRA RIESGOS MECANICOS”

RESISTENCIA A LA ABRASION
EN 388:2016+A1:2018 (6.1)

Zona de ensayo: PALMA (capas individuales)

Presion de ensayo: 9 kPa Nivel de prestacion

Tipo de abrasivo: KINGSPOR PL31B - GRIT 180 Ne° de ciclos hasta rotura

Cinta adhesiva: 3M Ref. 465

Punto final: NIVEL 12100
Tejidos de calada: Rotura de dos hilos con aparicién de agujero NIVEL 2 2 500
Tejidos de punto: Rotura de un hilo con apariciéon de agujero NIVEL 3 22000
Material con capas adheridas u otros materiales: Aparicién de un agujero que atraviese NIVEL 4 = 8000

todas las capas
RESULTADOS (ciclos hasta rotura) Probeta N°1 | Probeta N°2 | Probeta N°3 @ Probeta N° 4
12 Capa: Capa exterior > 8000 > 8000 > 8000 > 8000

Incertidumbre | (k:2) En este ensayo no aplica el célculo de la incertidumbre expandida de medida
OBSERVACIONES:
El valor corresponde al nimero de ciclos superados anterior a la rotura de la probeta.
El nivel de prestacion se define como el valor mas bajo de las 4 probetas y el resultado final como la suma de todas la capas.

EVALUACION NIVEL 4

RESISTENCIA AL CORTE POR CUCHILLA (COUP-TEST)
EN 388:2016+A1:2018 (6.2)

Nivel de prestacion
N° de ciclos de corte (Indice)

Zona de ensayo: PALMA (todas las capas juntas)

: pri NIVEL 121.2
Eﬁg geemcvgcshliaér\?TLHFgRREBYAlgE LA PLAINE NIVEL 222.5
: NIVEL 3 2 5.0
NIVEL 4 2 10.0
NIVEL 5 2 20.0
RESULTADOS (Indice de corte) Probeta N° 1 Probeta N° 2
Palma (todas las capas juntas) 9.99 9.67
Incertidumbre | (k=2) +0.04 +0.03
Observaciones La probeta dafia la cuchilla La probeta dafia la cuchilla

OBSERVACIONES:

Para materiales que dafian la cuchilla, como el aqui ensayado (si después de la primera secuencia el nimero de ciclos Cn+1 es 3 veces superior a Cn), debera
ensayarse la resistencia al corte de acuerdo a la norma EN ISO 13997:1999, que pasa a ser el método de referencia para evaluar la proteccion de los materiales
frente al corte. En caso de facilitarse, los resultados de resistencia al corte con el equipo CoupTest (6.2) son solo indicativos, mientras que los resultados de
resistencia al corte con el equipo TDM (6.3) son los de referencia para asignar el nivel de prestacién del material.

El nivel de prestacion se define como el valor mas bajo de los indices de corte obtenidos.

EVALUACION

RESISTENCIA AL CORTE POR OBJETOS AFILADOS
EN 388:2016+A1:2018 (6.3)
EN ISO 13997:1999

Nivel de prestacion
Fuerza de corte (N)

Zona de ensayo: PALMA (todas las capas juntas)

Tipo de cuchilla: VVC calibrated “:xEt é E §

Tipo de neopreno: VVC calibrated NIVEL C >'10

Factor de correccion aplicada a la cuchilla con el material de neopreno estandar: 0.87 N
NIVEL D 215
NIVEL E 2 22
NIVEL F = 30

RESULTADOS (Fuerza de corte N)

Palma (todas las capas juntas) 42.6
Incertidumbre | (k=2) +45

EVALUACION NIVEL F

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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RESISTENCIA AL DESGARRO
EN 388:2016+A1:2018 (6.4)

Zona de ensayo: PALMA (capas individuales)

RESULTADOS (Fuerza maxima N)
12 Capa: Capa exterior

Incertidumbre | (k=2)
OBSERVACIONES:

Probeta N° 1

Acondicionamiento Tarrasense

C/ de la Innovacio, 2 - 08225 Terrassa (Barcelona)
Tel. +34 93 788 23 00 - Fax +34 93 789 19 06
leitat@leitat.org - http://www.leitat.org

Nivel de prestacion
Fuerza de desgarro (N)

NIVEL 1210
NIVEL 2 2 25
NIVEL 3 250
NIVEL 4 275

Probeta N° 3 | Probeta N° 4
245.7 254.1
+ 0.5%

Probeta N° 2

225.3 245.6

El nivel de prestacion se define como el valor mas bajo de las 4 probetas de cada capa / material y la clasificacion final se basa en la capa / material con el

nivel de prestacién mas alto.

EVALUACION

NIVEL 4

RESISTENCIA A LA PENETRACION

EN 388:2016+A1:2018 (6.5)

Zona de ensayo: PALMA (Todas las capas juntas)

RESULTADOS (Fuerza méaxima N)
Palma (todas las capas juntas)

Incertidumbre | (k=2)
OBSERVACIONES:

Probeta N° 1

Nivel de prestacion
Fuerza de penetracion (N)

NIVEL 1 220
NIVEL 2 2 60
NIVEL 3 2100
NIVEL 4 2 150

Probeta N°2 | Probeta N°3 | Probeta N° 4
157.5 255.9 178.8 242.8

En este ensayo no aplica el calculo de la incertidumbre expandida de medida

El nivel de prestacion se define como el valor mas bajo de las 4 probetas.

EVALUACION

NIVEL 4

ENSAYO DE PROTECCION AL IMPACTO EN NUDILLOS

EN 388:2016+A1:2018 (6.6)
EN 13594:2015 (4.11 y 6.9)

Zona de ensayo: PROTECTOR DE NUDILLOS (Todas las capas juntas)

Energia de ensayo: 5 J

RESULTADOS (Fuerza transmitida kN)
Protector de nudillos
(todas las capas juntas)

Valor medio

Incertidumbre | (k=2)

Ninguna zona del guante debe agrietarse
o cuartearse de modo que se produzcan
bordes cortantes y la piel situada entre la
muestra y el yunque no debe quedar
desgarrada ni perforada

EVALUACION

Nivel de prestacion

Resultado

individual S9.0kN
Fuerza mgma <7.0 kN
transmitida

Probeta N°1 | Probeta N°2 | Probeta N°3 | Probeta N° 4

N.A

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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PICTOGRAMA / PICTOGRAM

RESISTENCIA A LA ABRASION: 4
RESISTENCIA AL CORTE POR CUCHILLA: X
RESISTENCIA AL DESGARRO: 4
RESISTENCIA A LA PENETRACION: 4
RESISTENCIA AL CORTE: F

PROTECCION DE NUDILLOS: X

4 X44FX

Nota: Para materiales que dafian la cuchilla, el nivel del ensayo de resistencia al corte por cuchilla (6.2) sera solo indicativo, mientras
que el nivel obtenido del ensayo de corte (6.3) serd el nivel de referencia de prestacion. Esté frase se indicara en el folleto informativo.

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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EN 407:2020

“GUANTES DE PROTECCION Y OTROS EQUIPOS DE PROTECCION DE MANO FRENTE
A RIESGOS TERMICOS (CALOR Y/O FUEGO)”

RESISTENCIA MECANICA

RESISTENCIA AL DESGARRO
EN 407:2020 (4.3 y 6.8)

Zona ensayada: PALMA (capa exterior sin refuerzos) Nivel de prestacion

Fuerza de desgarro >10N
. Ne 1 N° 2 N° 3 N° 4
RESULTADOS (MaX|mum tear force - N) Longitudinal Longitudinal Transversal Transversal
12 Capa: Capa exterior 225.3 245.6 245.7 254.1
Incertidumbre | (k=2) +0.5%
NOTAS:

La resistencia al desgarro para cada muestra se toma como el pico mas alto registrado, y la clasificacion se determina tomando los valores individuales mas
bajos. Cuando la probeta de ensayo esta formada por varias capas no unidas, el ensayo se realizada en cada capa individual. La clasificacion se basa en la
capa con el nivel de rendimiento mas alto.

EVALUACION CUMPLE

TALLAS Y DIMENSIONES

TALLAS Y MEDIDAS DE LOS GUANTES
EN 21420:2020 (5.1.2'y 6.1)

Requerimiento minimo

TALLA Longitud minima

Requisito para los guantes de proteccion frente a las pequefias salpicaduras como se del guante (mm)
describen en los puntos 4.5.6 y/o 4.5.7 5 290
6 300
7 310
8 320
9 330
10 340
11 350
12 360
13 370
RESULTADOS (mm) T/7 T/8 T/9 T/10 T/11 T/12
Incertidumbre | (k=2) £2.0
EVALUACION NA

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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TIEMPO DE EXTRACCION DE LOS GUANTES
EN 407:2020 (4.4.1)
EN 659:2003+A1:2008 (3.15)

Requisito para los guantes de proteccion de Nivel 3y 4, tal como se establece en los
apartados 4.5.2a4.5.7 Requerimiento minimo

Zona ensayada: GUANTE ENTERO
<3 seg

RESULTADOS (segundos)
ENSAYO EN SECO —-
Incertidumbre | (k=2)

EVALUACION NA

PRESTACIONES TERMICAS

ENSAYO DE PROPAGACION A LA LLAMA: GUANTES
EN 407:2020 (4.5.2 y 6.2)
EN ISO 15025:2016; Método “B”

Nivel de prestacion

Tabla 2
Zona ensayada: ZONA DEL DEDO Tiempo de Tiempo de post-
NIVEL pos(- ) incandescencia
. . . inflamacion (seg)
Tiempo de aplicacién de la llama = 10 seg (seg)
1 <15 Sin requisito
(*) Para guantes o manoplas de cuero, se insertara una varilla metélica que simula el dedo para garantizar 2 <10 <120
que el material esté en contacto con la llamay limitar la retracciéon del material durante todo el tiempo de 3 <3 <25
prueba. 4 <2 <5
Requiremento: Minimo Nivel 3
RESULTADOS N1 N° 2 N° 3

Tiempo de post-inflamacién (seg) --- --- -—-
Tiempo de post-incandescencia (seg) --- - -—-
Incertidumbre | (k=2) -
La capa mas interior no debe presentar signos
de fusién
No debe aparecer agujero en ninguna de las
capas
No deben abrirse las costuras después del tiempo de
ignicién
NOTAS:
Para los guantes de alta resistencia térmica (nivel 3 o 4), todos los materiales externos diferentes al area de los dedos se someteran a prueba de acuerdo con
la norma EN I1SO 15025: 2016, método A y cumpliran al menos con el nivel 3 de los niveles de rendimiento de calor de contacto de la tabla de 3 0 4, se

realizara la prueba de propagacion de llama limitada segtn 6.2. El producto alcanzara al menos el nivel 3 en la prueba de propagacién de llama limitada, de lo
contrario, el rendimiento maximo de calor de contacto que se informara es el nivel 2

Se inspeccionaran las capas mas internas del guante, que no mostraran signos de derretirse y agujerearse.

El nivel de prestacién corresponde a la situacion en la que los tres valores individuales cumplieron un nivel de la tabla 2 (el resultado mas bajo del ensayo
define el Nivel de prestacion)

EVALUACION NA
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ENSAYO DE PROPAGACION A LA LLAMA: MATERIALES
EN 407:2020 (4.5.2 y 6.2)
EN ISO 15025:2016; Método “A”

Nivel de prestacion

Tabla 2
SOLO PARA GUANTES DE ALTA RESISTENCIA (Nivel 3 0 4) Trempo de Tiempo de post
LEVEL . post- ) incandescencia
Zona ensayada: Todos los materiales distintos a la zona del dedo '“f‘?$g§‘°” (seg)
. . . 1 <15 Sin requisito
Tiempo de aplicacion de lallama = 10 seg 2 <10 <120
3 <3 <25
4 <2 <5
RESULTADOS Ne 1 Ne 2 Ne 3

Tiempo de post-inflamacion (seg) - oo -
Tiempo de post-incandescencia (seg) --- oo -
Incertidumbre | (k=2) -

La capa exterior funde @ . - -
El material no producira restos fundidos o en llama © oo - -
La capa mas interior no debe presentar signos

de fusion

No debe aparecer agujero en ninguna de las . . o
capas

No deben abrirse las costuras después del tiempo de L . o
ignicion

Accesorios externos con una superficie superior a 10 cm?: ---
Cierres auto-agarrantes (cubiertos) - == -
Cierres auto-agarrantes (no cubiertos) - == e
NOTAS:

Para los guantes de alta resistencia térmica (nivel 3 o 4), todos los materiales externos diferentes al area de los dedos se someteran a prueba de acuerdo con
la norma EN ISO 15025: 2016, método A y cumplirdn al menos con el nivel 3 de la tabla 2.

Se inspeccionaran las capas mas internas del guante, no mostraran signos de derretirse y agujerearse.
COMENTARIOS

(a) Si la capa externa se derrite, el material no debera producir desechos fundidos o en llamas
(b) El nivel de rendimiento corresponde a la situacién en la que los tres valores individuales cumplieron un nivel de la tabla 2 (el resultado mas bajo del ensayo
define el Nivel de prestacion)

EVALUACION NA

CALOR POR CONTACTO
EN 407:2020 (4.5.3y 6.3)
EN ISO 12127-1:2015

Nivel de prestaciéon

Tabla 3
NVEL | Teppeaiase | Tenpo vno
Zona ensayada: PALMA (sin refuerzos) 1 100 215
2 250 215
3 350 215
4 500 215
RESULTADOQOS (seconds) 100°C 250°C 350°C 500°C
Ne 1 44 16 --- -
N° 2 51 16 - —
N° 3 47 16 - -
Valor minimo 44 16
Incertidumbre | (k=2) +1.5%

NOTAS:

Para niveles de prestacion 3 o 4 de calor de contacto, se debe realizar la prueba de propagacién de llama limitada segin 6.2. El producto alcanzara al menos
el nivel 3 en la prueba de propagacion de llama limitada, de lo contrario, el rendimiento méaximo de calor de contacto que se informara es el nivel 2

Se inspeccionaran las capas mas internas del guante, no mostraran signos de derretirse y agujerearse.

El nivel de prestacién de acuerdo con la Tabla 3 se basa en el menor de los valores individuales

EVALUACION NIVEL 2

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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CALOR CONVECTIVO

EN 407:2020 (4.5.4 y 6.4)
EN ISO 9151:2016

Zona ensayada: PALMA y DORSO (sin refuerzos)

RESULTADOS (seconds)

Incertidumbre | (k=2)
NOTAS:

Acondicionamiento Tarrasense

C/ de la Innovacio, 2 - 08225 Terrassa (Barcelona)
Tel. +34 93 788 23 00 - Fax +34 93 789 19 06
leitat@leitat.org - http://www.leitat.org

Nivel de prestacion
Tabla 4

indice de transferencia de

NIVEL calor (HTl24)
1 24
2 27
3 210
4 218
Ne 1 No 2 Ne 3 Valor minimo

En este ensayo no aplica el célculo de la incertidumbre expandida de medida.

Para niveles de prestacion 3 o 4 de calor convectivo, se debe realizar la prueba de propagacién de llama limitada segtin 6.2. El producto alcanzara al menos el
nivel 3 en la prueba de propagacion de llama limitada, de lo contrario, el rendimiento maximo de calor de coccién que se informara es el nivel 2

Se inspeccionaran las capas mas internas del guante, no mostraran signos de derretirse y agujerearse.

El nivel de prestacién de acuerdo con la Tabla 4 se basa en el menor de los valores individuales

EVALUACION

CALOR RADIANTE
EN 407:2020 (4.5.5 y 6.5)

EN ISO 6942:2002; Método B

Zona ensayada: DORSO (sin refuerzos)
Densidad del flujo de calor: 20 kWw/m?

RESULTADOS (seconds)

Incertidumbre | (k=2)
NOTAS:

NA

Nivel de prestacion
Tabla5
indice de transferencia de

NIVEL calor (RHTI24)
1 27
2 220
3 250
4 295
Ne 1 Ne 2 Ne 3 Valor minimo

En este ensayo no aplica el célculo de la incertidumbre expandida de medida.

Para niveles de prestacion 3 0 4 de calor radiante, se debe realizar la prueba de propagacion de llama limitada segun 6.2. El producto alcanzara al menos el
nivel 3 en la prueba de propagacion de llama limitada, de lo contrario, el rendimiento méaximo de calor radiante que se informara es el nivel 2

Se inspeccionaran las capas mas internas del guante, no mostraran signos de derretirse y agujerearse.

El nivel de prestacién de acuerdo con la Tabla 5 se basa en el menor de los valores individuales

EVALUACION

NA

NUm. Informe: IN-00089/2021-OC-1
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PEQUENAS SALPICADURAS DE METAL FUNDIDO
EN 407:2020 (4.5.6 y 6.6)

EN 348:1992
Nivel de prestacién
Numero de gotas para producir un incremento de
temperatura de 40°C
Tabla 6
NIVEL N° de gotas
Zona ensayada: PALMA y DORSO (sin refuerzos) 1 >10
2 215
3 225
4 235
RESULTADOS (Numero de gotas) N° 1 N2 Valor minimo
PALMA
DORSO
PUNO o MANGUITO == == ===
Incertidumbre | (k:2) En este ensayo no aplica el calculo de la incertidumbre expandida de medida.
NOTAS:

Para niveles de prestacion 3 o 4 para pequerfias salpicaduras de metal fundido, se debe realizar la prueba de propagacién de llama limitada segtin 6.2. El
producto alcanzara al menos el nivel 3 en la prueba de propagacién de llama limitada, de lo contrario, el rendimiento maximo de pequefias salpicaduras de
metal fundido que se informara es el nivel 2

Se inspeccionaran las capas mas externas e internas del guante, que no mostraran signos de fusiéon. No debe aparecer ninglin agujero en la capa mas
interna.

El nivel de prestacién de acuerdo con la Tabla 6 se basa en el menor de los valores individuales

EVALUACION NA

GRANDES MASAS DE METAL FUNDIDO
EN 407:2020 (4.5.7 'y 6.7)
EN ISO 9185:2007

Nivel de prestacion

Tabla7
NIVEL Hierro fundido (grams)
. 1 30
Zona ensayada: DORSO > 50
3 120
4 200
RESULTADOS (grams) Ne 1 Ne 2 N° 3 Valor minimo
DORSO -—- --—- --—- -—-
Incertidumbre | (k=2) En este ensayo no aplica el calculo de la incertidumbre expandida de medida.

NOTAS:
El ensayo falla si las gotas de acero permanecen pegadas a la muestra, o si la muestra se enciende o se perfora
El nivel de prestacién de acuerdo con la Tabla 7 se basa en la masa de metal mas baja de cada uno de los valores individuales

EVALUACION NA

El material de PVC (simulador de piel) no

exhibira suavidad u otros cambios en la

superficie granulada con las cantidades

relevantes de hierro fundido utilizado.
NOTAS:
Para niveles de prestacion 3 o 4 de grandes masas de metal fundido, se debe realizar la prueba de propagacion de llama limitada segtn 6.2. El producto

alcanzara al menos el nivel 3 en la prueba de propagacion de llama limitada; de lo contrario, las cantidades méaximas de prestacion de metal fundido que se
informaran seran el nivel 2

El material y los conjuntos de materiales que se encienden durante la prueba no cumplen con el requisito de esta prueba.

Se inspeccionaran las capas mas externas e internas del guante, no se mostraran signos de derretirse y agujerearse.

EVALUACION NA
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PICTOGRAMA / PICTOGRAM

COMPORTAMIENTO A LA LLAMA: X

CALOR DE CONTACTO: 2

CALOR CONVECTIVO: X

CALOR RADIANTE: X

PEQUENAS SALPICADURAS DE METAL FUNDIDO: X
GRANDES MASAS DE METAL FUNDIDO: X

X 2 X X X X

NA puede interpretarse como:

(] No es aplicable porque el material no es el especificado en la norma de ensayo
(] En caso de actualizacién o ampliacién, no se ha considerado ensayo critico

(] No procede debido al disefio del EPI y su uso al que va destinado

(] Requisito no obligatorio u opcional no solicitado por el fabricante del EPI

Nombre de reconocimiento (DN):
€cn=45477306G DANIEL SEGURA
(C:G08360232), givenName=DANIEL,
Validado por: sn=SEGURA SOBRINO,
~——setialNumber=IDCES-45477306G,
! =RESPONSABLE, 2.5.4.97=VATES-
232, ou=TECNICO DE
CIONES DE EPIS,
'0=ACONDICIONAMIENTO TARRASENSE, c=ES
Fecha: 2021.04.13 17:39:50 +02'00"

Responsable Técnico de Certificaciones de EPI
Daniel Segura Sobrino

Terrassa, 13 de abril 2021.
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